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V1.FR P.03

Caractéristiques du produit:

  La fonction CNC de cette machine est similaire à celle d'une grande machine de découpe CNC de type 

qu'une machine de découpe automatique portable, et peut être déplacée librement sans occuper d'espace 

Découpe au plasma Échantillon de découpe au plasma

 La programmation de la machine est simple, et elle peut être utilisée pour la programmation manuelle de 

graphiques simples ou pour la programmation automatique de graphiques arbitrairement complexes grâce à un 

logiciel de programmation présentant aléatoirement. Le logiciel utilise un dialogue interactif, et les données 

graphiques sont automatiquement converties sans nécessité d'écrire manuellement du code. Le dessin de la pièce 

-

sition est effectuée par le logiciel de programmation. Après avoir sélectionné les paramètres de programmation 

Cette clé USB est un dongle

(elle ne peut pas être utilisée pour

la fonction de stockage).
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V1.FR P.04

 (Le câble USB est fourni par le client)USB

 Structure de déplacement mécanique

La structure mécanique mobile est composée d'une série de composants individuels.

longitudinal, de crémaillère, etc.

crémaillère, etc.

 Structure de levage de la torche de découpe

ensemble de volant de levage. La hauteur de la torche de découpe peut être réglée manuellement, et la verticalité de 

la torche de découpe peut être ajustée pour garantir que la découpe soit verticale. Par conséquent, il est parfois néces-

saire d'effectuer une découpe en biseau sur le bord, ce qui permet de découper en oblique dans le sens longitudinal et 

de pivoter dans la direction du levage de la torche de découpe.
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V1.FR P.05

Méthode de connexion pour la découpe au plasma (pour la découpe au plasma, le système de contrôle

doit être réglé en mode de découpe au plasma).

Fil de mise à la terre
pour démonstration

errestre.

Connecter à l’air
sous pression.
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V1.FR P.06

Paramètres de données du LGK-80:

LGK-80
Ensemble de source

de plasma

LGK-80 Process Data Reference Table

Accessoires standard de la machine:

Système de contrôle Boîtier électrique Support de boîtier de

système de contrôle

Plaque de fermeture

de poutre x2

Support de torche

plasma

Mécanisme

de levage

Pied  Fast Cam

Logiciel de nesting en version

professionnelle pour CNC

Câble d'alimentation Cadre d'extrémité de

l'entraînement principal

Cadre d'extrémité de

l'entraînement auxiliaire
Câble de connexion

du système de contrôle
Câble de connexion

du moteur d'entraînement

Outils d'installation

fournis avec la machine
Control system instruction

Machine instruction

Rail de guidage latéral

Corps mobile latéral

Rail de guidage longitudinal x2 Barre de liaison du rail

de guidage longitudinal x4

Plaque verticale de découpe x 15

Barre de liaison de pied supérieure x4 Lower leg connecting rod x4 Cadre de montage de la plaque verticale

de découpe gauche et droite x2

Middle cutting vertical

plate mounting frame x1
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Embout (mm) Materiel Courant (A) Épaisseur (mm/pouce) Vitesse (mm/min) Tension de l’arc (V) Hauteur de coupe (mm) Hauteur de perçage (mm) Temps de perçage (s)

15.9         5/8

0.9      20Ga

1.5         16Ga

2.7        12Ga

3.4       10Ga

4.8        3/16

6.4           1/4

9.5           3/8

12.7          1/2

280

4900

4100

1500

1300

1800

1450

650

500

116

89 0.2

0.5

92

98

100

102

104

105

108

3

2

1.5 3.5

2.5

3

3

6

4

4.5

5

5

2

0.5

0.7

0.8

1.5

1.3

45

60

80

Carbon steel
/MS

Tension d'entrée

Courant d'entrée

Taille 600380490mm

Poids du colis

Courant de sortie

Matériau de découpe

Épaisseur de découpe

Épaisseur de découpe maximale

Type d'alimentation en gaz

Interface recommandée d'entrée de gaz

et exigences de débit/pression

220-240V,  1-PH, 50 / 60 Hz

I1max=32A     I1eff=24,8A

60%@ 80A     100%@ 42A

39kg

20-80A

Stainless steel, low carbon steel, aluminum, etc

16mm

25mm

Clean, Dry and oil-free air

4,8 scfm @ 75Psi (minimum pressure 65psi) 
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